
批准: 工程师

签发日期: 2022年06月11日

备注
检验结果仅对收样负责。钻绒值项目不在CNAS认可的检测能力范围内。产品使用说明：仅考核信息标注的规范性、完整性，不
对内容真实性进行核实，检验结果依据纸质图片。
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委托单位 探路者控股集团股份有限公司 商标 TOREAD

委托单位地址 北京北京市昌平区宏福创业园28号 委托人 杜倩倩

客户认定信息

生产单位名称 辽宁东元 样品数量 2 件

样品名称 男士羽绒服 颜色 /

样品描述 成衣：黑色 安全技术类别 C类

声明款号 TADDAK91559 标注等级 合格品

客户附加信息 / 规格型号 /

来样日期 2022年06月08日 检验开始日期 2022年06月08日

检验类型 委托检验(客户送样)

判定依据
GB/T 14272-2021《羽绒服装》 合格品 
GB/T 5296.4-2012 《消费品使用说明 第4部分：纺织品和服装》

综合评定 所检项目检验结果符合GB/T 14272-2021《羽绒服装》合格品指标要求。

检验结果

检验项目(计量单位) 检验方法 技术要求 检验结果 单项判定

成衣：黑色

1 产品使用说明 /
GB/T 

5296.4-2012、GB/T 
14272-2021

应符合GB/T 
14272-2021、GB/T 

5296.4-2012标准要求
符合 符合

2 充绒量(g) / GB/T 14272-2021 附录
B

89(偏差率：
≥-5.0%)

85(偏差率：-4.5%) 符合

3 钻绒值(根/m²) / GB/T 14272-2021  附录
D

≤120 11 符合
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成衣：黑色

检验项目 外观质量

检验方法 GB/T 14272-2021

要求 检验结果 单项判定

原材料：面料 按国家有关纺织面料标准选用符合本标准质量要求的面料 符合 符合

原材料：里料
采用与面料相适宜的里料和胆料;不允许使用不透气的织物和薄膜;与羽绒直接
接触的织物应有防钻绒性能

符合 符合

原材料：填充物 羽绒的含绒量明示值不得低于50% 符合 符合

原材料：衬布、垫肩 采用适合面料的衬布，其尺寸变化率应与面料相适宜 符合 符合

原材料：缝线、绳带 采用与所用面料、里料、辅料的性能相适宜（装饰线除外） 符合 符合

原材料：钮扣及附件
采用适合所用面料的纽扣（装饰扣除外）及附件。表面光洁、无毛刺、无缺
损、无残次、无可触及锐利尖端和边缘。拉链啮合良好、顺滑流畅

符合 符合

经纬纱向(%):前身 前身经纱以门襟线为准不允斜 符合 符合

经纬纱向(%):后身
后身经纱以背中线为准，倾斜不大于1.0cm，大衣倾斜不大于1.5cm，条格料不
允斜

符合 符合

经纬纱向(%):袖子
袖子经纱以前袖中线为准，大袖片倾斜不大于1.0cm；小袖片倾斜不大于
1.5cm（特殊工艺除外）

符合 符合

经纬纱向(%):前身 底边不倒翘 符合 符合

经纬纱向(%):后身袖子
前后裤（裙）片

纬纱允斜程度:什色、花色≤5；条格≤3 / /

对条对格(cm):左右前身
条料顺直、格料对横，互差不大于0.3（格子大小不一致，以前身三分之一上部
为准）

/ /

对条对格(cm):袋、袋盖
与大身

条料对条,格料对横,互差不大于0.3（格子大小不一致，以袋的中心前部为准） / /

对条对格(cm):领角 条格左右对称，互差不大于0.3（阴阳条格以明显条格为主） / /

对条对格(cm):袖子 两袖左右顺直，条格对称，以袖山为准，互差不大于1.0 / /

对条对格(cm):裤（裙）
侧缝

侧缝袋口下10cm处格料对横，互差不大于0.5 / /

对条对格(cm):前后裆缝 条格对称，格料对横，互差不大于0.5 / /

对条对格(cm):倒顺毛、
阴阳格

全身顺向一致（长毛原料，全身上下顺向一致） / /

对条对格(cm):特殊图案 以主图为主，全身顺向一致 / /

色差(级) 袖缝、摆缝、下裆缝≥3-4 符合 符合

色差(级) 其他表面部位≥4 符合 符合

色差(级) 覆衬部位≥3-4 / /

色差(级) 上下套装≥3-4 / /
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表面疵点 符合标准要求 符合 符合

针距密度:明暗线 不少于12针/3cm（特殊设计除外） / /

针距密度:绗线 不少于9针/3cm / /

针距密度:锁眼 不少于14针/1cm（细线） / /

针距密度:包缝 不少于9针/3cm / /

缝制：搭门 左右前身绗线，互差不大于0.4cm 符合 符合

缝制：无搭门 左右前身绗线，互差不大于0.3cm / /

缝制：袖底缝 绗线对齐，互差不大于0.6cm 符合 符合

缝制：摆缝 绗线前后对齐，互差不大于0.6cm 符合 符合

缝制：裤下裆缝 绗线前后对齐，互差不大于0.8cm / /

缝制：表面纵向 绗线左右对称 符合 符合

缝制：各部位规定
各部位缝制线路顺直、整齐、牢固。主要表面部位缝制皱缩按《羽绒服装外观
疵点及缝制起皱五级样照》规定，不低于3级

符合 符合

缝制：各部位规定 上下线松紧要适宜，无断线。起落针处应有回针 符合 符合

缝制：各部位规定 扣与扣眼上下对位，四合扣牢固，上下线对位，吻合适度，无变形或过紧现象 符合 符合

缝制：各部位规定 领子应平服，领面松紧适宜 符合 符合

缝制：各部位规定 绱袖应圆顺，两袖前后基本一致 符合 符合

缝制：各部位规定 对称部位应基本一致 符合 符合

缝制：各部位规定 商标和耐久标位置应端正、平服 符合 符合

缝制：各部位规定 各部位缝纫线迹30㎝内不得有连续或一针以上单跳针，链式线迹不允许跳针 符合 符合

整烫：各部位 熨烫平服、整洁，无烫黄、水渍、亮光及沾胶 符合 符合

整烫：覆衬、涂层部位 不允许有脱胶、渗胶、起皱及起泡 / /



样品粘贴处/照片
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******本报告结束******




